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ZATEPōOVACĉ SYST£M EXCEL THERM eps  
ZatepŌovac² syst®m s izolantom z penov®ho stabilizovan®ho polystyrenu EPS 70 F fas§dny (EPS 100 F fas§dny) 
Ļ²slo europsk®ho technick®ho schv§lenia je: ETA 05/0280  
  

ZATEPōOVACĉ SYST£M EXCEL THERM mineral 
ZatepŌovac² syst®m s izolantom z miner§lnĨch dosiek (s pozdŌģnĨmi vl§knami) s povrchovou ¼pravou z tenkovrstvej 
omietky na miner§lnej, silik§tovej, akryl§tovej alebo silikonovej b§ze.  
Ļ²slo europsk®ho technick®ho schv§lenia je: ETA 06/0188  

 
ZATEPōOVACĉ SYST£M EXCEL THERM R  
ZatepŌovac² syst®m s izolantom z penov®ho stabilizovan®ho polystyrenu EPS 70 F fas§dny (EPS 100 F fas§dny) s 
povrchovou ¼pravou z tenkovrstvej omietky na miner§lnej, silik§tovej, akryl§tovej alebo silikonovej b§ze. Ako lepiaca a 
stierkov§ malta je pouģitĨ vĨrobok TS Special R. 
Ļ²slo europsk®ho technick®ho schv§lenia je: ETA 09/0366 

 
ZATEPōOVACĉ SYST£M EXCEL THERM BR  
KontaktnĨ fas§dnĨ zateplovac² syst®m (ETICS) s obkladovĨm p§sikom je syst®m, ktorĨ je vhodnĨ pre novostavby a 
dodateļn® zateplenie budov. Syst®m je navrhnutĨ s izolantom z penov®ho polystyr®nu EPS 70 F fas§dny (EPS 100 F 
fas§dny). Ļ²slo SK technick®ho pos¼denia: SKTP-16/0051 

 
 

ZATEPōOVACĉ SYST£M EXCEL THERM BR mineral 
KontaktnĨ fas§dnĨ zateplovac² syst®m (ETICS) s obkladovĨm p§skom je syst®m, ktorĨ je vhodnĨ pre novostavby a 
dodatoļn® zateplenie budov. Syst®m je navrhnutĨ s izolantom z miner§lnej vlny s kolmĨm vl§knom (lamela).  
Ļ²slo SK technick®ho pos¼denia: SKTP-16/0059 
 

 

 

S ohŎadom na moģn® zmeny vo vĨrobnom programe vĨrobcov zloģiek syst®mov v dalġom obdob² si 

vĨrobca ETICS vyhradzuje pr§vo technick¼ ġpecifik§ciu aktualizovaŠ. O zmen§ch v ġpecifi§cii je 

vĨrobca ETICS bez odkladu povinnĨ informovaŠ dotyļn® osoby. 
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1. Vġeobecne           

         
 

Technick§ ġpecifik§cia vymedzuje vecne skladbu vonkajġ²ch kompozitnĨch zatepŎovac²ch syst®mov. 

Mont§ģny n§vod plat² pre realiz§ciu a odovzdanie syst®mu ETICS. S ohŎadom na predpokladan® ¼zemie 

aplik§cie, tj. na ¼zem² Slovensk§ a Ļeskej republiky, reġpektuj¼ pokyny pre realiz§ciu ustanoven² 

slovenskĨch a ļeskĨch n§rodnĨch technickĨch noriem. 

 

spoloļnosti: 

 

EXCEL MIX, s.r.o. Priemyseln§ 497/8, 922 31 Sokolovce, Slovensk§ republika 

EXCEL MIX CZ, s.r.o. Palack®ho 664, 281 01 Velim, Ļesk§ republika  

 

 

 

SLOVENSK£ NORMY: 

 

STN 73 2901   Zhotovovanie vonkajġich tepelnoizolaļnych kontaktnych systemov (ETICS)  

STN 73 2902  Vonkajġie tepelnoizolaļn® kontaktn® syst®my (ETICS). Navrhovanie a 

zhotovovanie mechanick®ho pripevnenia na spojenie s podkladom 

STN 73 0540 (1-4)  Tepelnotechnick® vlastnosti stavebnĨch konġtrukci² a budov, Tepeln§ ochrana  

   budov 

STN 73 0802, 04,10  Poģiarna bezpeļnosŠ stavieb  

STN EN 13162   Tepelnoizolaļn® vĨrobky pre budovy. Priemyselne vyr§ban® vĨrobky z miner§lnej 

vlny (MW). Ġpecifik§cia. 

STN EN 13163  Tepelnoizolaļn® vĨrobky pre budovy. Priemyselne vyr§ban® vĨrobky z 

expandovan®ho polystyr®nu (EPS). Ġpecifik§cia. 

 

 

ĻESK£ NORMY: 
 

ĻSN 73 2901: 2005 Prov§dŊn² vnŊjġ²ch tepelnŊ izolaļn²ch kompozitn²ch syst®mŢ (ETICS)  

ĻSN 73 2902: 2011 VnŊjġ² tepelnŊ izolaļn² syst®my (ETICS) ï Navrhov§n² a pouģit² mechanick®ho 

kotven² pro spojen² s podkladem. 

ĻSN 73 0810   Poģ§rn² bezpeļnost staveb - Spoleļn§ ustanoven² 

ĻSN EN 13162 TepelnŊ izolaļn² vĨrobky pro stavebnictv² ï PrŢmyslovŊ vyr§bŊn® vĨrobky z 

miner§ln² vlny (MW) ï Specifikace 

ĻSN EN 13163  TepelnŊ izolaļn² vĨrobky pro stavebnictv² - PrŢmyslovŊ vyr§bŊn® vĨrobky z 

pŊnov®ho polystyrenu (EPS) ï Specifikace 

ĻSN 73 0540-1  Tepeln§ ochrana budov - Ļ§st 1: Terminologie 

ĻSN 73 0540-2 Tepeln§ ochrana budov - Ļ§st 2: Poģadavky 

ĻSN 73 0540-3  Tepeln§ ochrana budov - Ļ§st 3: VĨpoļtov® hodnoty veliļin pro navrhov§n² a 

ovŊŚov§n² 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 
             

 

2. Z§kladn® pojmy         
 

ETICS - (External Thermal Insulation Composite System) ï vonkajġ² tepelno izolaļnĨ kompozitnĨ syst®m ï 

kontaktne montovan® s¼vrstvie, ktor®ho ¼ļelom je zvĨġenie tepelno izolaļnej funkcie obvodov®ho pl§ġta 

budovy zvonku. 

EOTA ï  Eur·psk§ organiz§cia pre technick® schvalovanie 

ETAG ï  riadiace pokyny pre vydanie eur·psk®ho technick®ho schv§lenia (Guideline for European Technical 

Approval)  

ETA eur·psk® technick® schv§lenie (European Technical Approval)/ tzv. eur·pskĨ certifik§t 

S¼ļasŠ ETICS ï priemyselnĨ vĨrobok, ktorĨ je vybranĨ vĨrobcom syst®mu ETICS pre n²m urļen® pouģitie 

v syst®me ETICS.  

VĨrobca ETICS ï pr§vnick§ alebo fyzick§ osoba, ktor§ navrhla a zostavila ETICS, podŎa zvl§ġtnĨch 

predpisov zaobstarala potrebn¼ dokument§ciu ETICS, previedla predp²san® sk¼ġky ETICS a uviedla ETICS 

na trh. 

PoverenĨ z§stupca vĨrobcu ETICS ï pr§vnick§ alebo fyzick§ osoba, ktor§ uzavrela s vĨrobcom ETICS 

zmluvnĨ vzŠah o vĨkone niektorĨch pr§v a povinnost² vĨrobcu ETICS. 

ZhotoviteŎ ETICS ï pr§vnick§ alebo fyzick§ osoba, opr§vnen§ k vykon§vaniu ETICS, ktor§ podŎa pokynov 

vĨrobcu ETICS zabudov§va syst®m do stavby. VĨrobca ETICS pravidelne organizuje v spolupr§ci 

s poverenĨmi z§stupcami vĨrobcu ETICS ġkolenie realizaļnĨch kapac²t a vedie evidenciu o preġkolenĨch 

osob§ch. 

Projektant ETICS ï pr§vnick§ alebo fyzick§ osoba so zvl§ġtnou sp¹sobilosŠou, ktor§ pre konkr®tnu stavbu 

navrhuje konkr®tnu skladbu ETICS vr§tane detailov v s¼lade s pokynmi vĨrobcu ETICS a s aktu§lnĨmi 

poģiadavkami z§veznĨch predpisov s ohŎadom na d§tum a miesto uvaģovanej realiz§cie ETICS ï tj. osoba, 

ktor§ zhotovuje projektov¼ dokument§ciu ETICS.  

Dokument§cia ETICS ï s¼bor dokumentov, nutnĨch k uvedeniu syst®mu ETICS na trh. 

Projektov§ dokument§cia ETICS ï s¼bor dokumentov, vypracovanĨ pre konkr®tne podmienky jednotlivej 

stavby s vymedzen²m konkr®tnej ġpecifik§cie jednotlivĨch vrstiev a s pos¼den²m navrhnutej skladby podŎa 

miestne platnĨch z§veznĨch predpisov.  

Izolant EPS ï fas§dn® dosky z expandovan®ho ġed®ho a bieleho penov®ho polystyr®nu podŎa EN 13 163, 

pre potreby tohto dokumentu vĨhradne typy EPS 70 (F) alebo EPS 100 (F). 

Izolant MW - dosky ï fas§dne dosky z miner§lnej vlny podŎa EN 13 162 ï TR 15 a TR 10 s pozdŌģnou 

orient§ciou vl§kna. 

Izolant MW - lamely ï fas§dne lamely z miner§lnej vlny podŎa EN 13 162 ï TR 80 s  kolmou orient§ciou 

vl§kna. 

Zakladacia sada ï sada pre zaloģenie ETICS sa sklad§ zo zakladacieho ¼holn²kov®ho profilu a 

zakonļovacieho profilu s odkvapniļkou., ktorĨ umoģŔuje optim§lne naviazaŠ vyztuģen¼ z§kladn¼ vrstvu a 

koneļn¼ povrchov¼ ¼pravu v ploche ETICS na spodn¼ hranu zaloģenia ETICS, vr§tane potrebn®ho 

odkvapov®ho nosu.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

          

3.   Pokyny pre mont§ģ          

  EXCEL THERM eps, EXCEL THERM mineral, EXCEL THERM R,  

  EXCEL THERM BR a EXCEL THERM BR mineral  
 

3.1.  Obecn® podmienky pre mont§ģ syst®mu ETICS 

 

Mont§ģ ETICS by mala byŠ vykon§van§ v s¼lade s: 

STN 73 2901: 2005  Vykon§vanie vonkajġ²ch tepelno izolaļnĨch kompozitnĨch syst®mov (ETICS). 

STN 73 2902:2011 Vonkajġie tepelno izolaļn® syst®my (ETICS) ï Navrhovanie a pouģitie 

mechanick®ho kotvenia pre spojenie s podkladom. 

STN 73 0810   Poģiarna bezpeļnosŠ stavieb - Spoloļn® ustanovenia 

  

Mont§ģne pr§ce musia byŠ vykon§van® v rozmedz² tepl¹t +5 aģ +30Á C (teplota vzduchu a podkladu) ak 

neuv§dza dokument§cia ETICS inak. Pr§ce nemoģno vykon§vaŠ v daģdi a pri silnom vetre. Nanesen® 

hmoty musia byŠ po dobu zrenia chr§nen® pred nepriaznivĨmi atmosf®rickĨmi vplyvmi (nejmenej 48 

hodin). Uveden® podmienky je nutn® zabezpeļiŠ vhodnĨmi technickĨmi opatreniami alebo organizacou 

pr§ce.  

 

3.2.  Pr²prava podkladu 
a) Pred zah§jen²m pr§c sa vykon§ kontrola stavu podkladu. Jednotliv® technick® opatrenia s¼ uveden® v tabuŎke. 
 

SkutoļnĨ stav podkladu Doporuļen® opatrenia 

VlhkĨ podklad  
Na z§klade rozboru pŚ²ļin buŅ odstr§nenie pr²ļin vlhkosti a zaistenie vyschnutia alebo len 

zaistenie vyschnutia.  

Zapr§ġenĨ podklad Ometenie alebo umytie tlakovou vodou.
1)

  

Mastnoty na podkladu 
Odstr§nenie mastn¹t tlakovou vodou s pr²sadou vhodnĨch ļistiacich prostriedkov 

2)
; umytie 

ļistou tlakovou  vodou.
1)

  

Zneļistenie oddebŔovac²mi 

alebo inĨmi separaļnĨmi 

prostriedkami 

Odstr§nenie oddebŔovac²ch alebo inĨch separaļnĨch prostriedkov vodnou parou s pouģit²m 

ļistiacich prostriedkov 
2)

; umytie ļistou tlakovou  vodou.
1)

 

VĨkvety na vysuġenom 

podklade 
Mechanick® odstr§nenie; ometenie, umytie tlakovou  vodou.

1) 

PŎuzgiere a odlupuj¼ce sa 

miesta 

Mechanick® odstr§nenie; ometenie; pr²padne miestne vyrovnanie alebo reprofil§cia maltou, 

zajiġŠuj¼cu s¼drģnosŠ podkladu nejmenej 200 kPa; vģdy zaistiŠ vyzretie a vyschnutie pouģitĨch 

hm¹t.  

Mech, liġajn²k, in® biotick® 

napadnutie 

Mechanick® odstr§nenie po zvlhļen² podkladu, oġetrenie chemickĨmi bioc²dnymi 

prostriedkami; n§sledne zaistiŠ vyschnutie. 

Akt²vne trhliny v podklade ETICS nevykon§vaŠ, kĨm ned¹jde k urļeniu pr²ļin vzniku a ich san§ci². 

Nedostatoļn§ s¼drģnosŠ 
4)

 
Pos¼diŠ spevŔuj¼ce ¼ļinky penetr§cie podkladu, podŎa potreby mechanick® odstr§nenie 

nes¼drģnĨch vrstiev a pr²padn® vyrovnanie podkladu. 

 

 

 

 

 

Nedostatoļn§ rovinnosŠ 
5) Miestne alebo celoploġn® vyrovnanie vhodnou hmotou zaisŠuj¼cou s¼drģnosŠ podkladu v 

hodnote 200 kPa.
4)

 

NerovnorodosŠ, pr²liġn§ savosŠ Napustenie podkladu penetraļnĨm prostriedkom, podŎa potreby opakovane. 

 

 



 

 

 

 

 

 

1) Po ļisten² tlakovou vodou mus² podklad pred aplik§ciou ETICS dostatoļne vyschn¼Š. 

2) Pred pouģit²m chemickĨch ļistiacich prostriedkov kontaktujte vĨrobcu ETICS a konzultujte ich pouģitie. 

3) Prieduġn® neakt²vne trhliny sa vyplnia napr lepiacou hmotou. ZmrġŠovacie trhliny v omietkach (ak nie je omietka na poklep     

 dut§), nie s¼ na z§vadu. Existuj¼ce dilataļn® ġk§ry v podklade musia byŠ priznan® vo fas§dnom l²ci, zachovan® v pr²pade   

 potreby sanovan®. 

4) Odpor¼ļa sa priemern§ s¼drģnosŠ najmenej 200 kPa s tĨm, ģe najmenġia jednotliv§ hodnota mus² byŠ aspoŔ 80 kPa. V pr²pade 

  miestneho vyrovnania alebo reprofil§cie vhodnou hmotou mus² byŠ zaisten§ s¼drģnosŠ najmenej 250 kPa. 

5) Pr²pustn§ nerovnosŠ podkladu pre lepenie bez kotvenia je 10 mm / m, pre lepenie s kotven²m je Ò 20 mm / m 

 

b)Vġetky prvky na podklade, ktor® znemoģŔuj¼ mont§ģ ETICS, alebo by mohli sp¹sobovaŠ neģiaduce 

tepeln® mosty, sa musia demontovaŠ. Ich spªtn§ mont§ģ mus² zabezpeļiŠ vodotesnosŠ a splnenie 

poģiadaviek tepelno-technickĨch a poģiarnych noriem. 

c)Vġetky pr§ce, ktor® zvyġuj¼ vlhkosŠ podkladu, musia byŠ vykonan® s dostatoļnĨm predstihom tak, aby 

podklad mohol vyschn¼Š. 

d)Ak sa vykon§va mont§ģ ETICS u novostavieb, mus² byŠ dokonļen§ strecha a vġetky stavebn® pr§ce, pri 

ktorĨch doch§dza k zabudovaniu technologickej vlhkosti, ZatepŎovan® murivo mus² byŠ n§leģite vyschnut®. 

 

 

3.3.  Zaloģenie ETICS a mont§ģ soklovej (zakladacej) liġty 

 

Zaloģenie zatepŎovacieho syst®mu mus² byŠ vykonan® v s¼lade s normou  

STN 73 0810 Poģiarna bezpeļnosŠ stavieb - Spoloļn® ustanovenia. 

 

Moģnost² je niekoŎko: 

1. Na z§klade sk¼ġok vykonanĨch poģiarnou sk¼ġobŔou podŎa STN ISO 13 785-1 pre pr²sluġnĨ ETICS 

moģno vykonaŠ zaloģenie za pouģitia kovovej zakladacie liġty a izolantu z MW aj EPS. 

2. ōubovoŎne izolantom z MW a EPS v pr²pade pouģitia plastovej zakladacej liġty, ktor§ spŌŔa poģiadavky 

STN ISO 13 785-1. T§to liġta je aj dostatoļne tuh§, ļ²m prispieva k rovinnosti zaloģenia a na rozdiel od 

kovovĨch l²ġt drģ² aj tvar kolmo k rovine podkladu. M§ vysok¼ UV stabilitu a oproti kovovĨm liġt§m eliminuje 

tepelnĨ most tohto prvku ETICS. Podstatn§ je aj jej pretierateŎnosŠ fas§dnymi farbami (napr. zakladacia liġta 

typ, BASIC. Spojky a zatŌkacie hmoģdinky s¼ s¼ļasŠou dod§vky). 

3. Do kovovej zakladacej liġty tak, ģe prvĨ rad je nalepenĨ v ġ²rke min. 0,5 m od zakladacej liġty izolantom 

MW. Potom je moģn® Ņalej pokraļovaŠ izolantom z EPS. 

4. Zaloģenie ETICS pomocou mont§ģnej laty. ōubovoŎne izolantom z MW a EPS. Tento sp¹sob je pouģiteŎnĨ 

pri dodrģan² z§kladnej podmienky - hr¼bka z§kladnej vrstvy na spodnej strane zaloģenia mus² byŠ minim§lne 

8 mm. 

5. Pouģitie tzv. zakladacej sady. ōubovoŎne izolantom z MW a EPS. 

 Toto rieġenie je podobn® predch§dzaj¼cemu, aj keŅ nie je potrebn® pripevnenie mont§ģnej laty na podklad, 

miera pr§cnosti, najmª v niģġ²ch ¼rovniach zaloģenia ETICS, je vysok§. Hr¼bka z§kladnej vrstvy na spodnej 

strane zaloģenia mus² byŠ minim§lne 8 mm. 

6. M¹ģe byŠ zaloģen® pod ter®nom, vªļġinou izolantom z XPS alebo perimeter, potom sa m¹ģe pokraļovaŠ 

priebeģne ŎubovoŎne izolantom z MW alebo EPS. Toto plat² iba v pr²pade, ģe hr¼bka soklov®ho izolantu a 

vlastn®ho izolantu na fas§de je rovnak§. V opaļnom pr²pade, ak by mal vznikn¼Š odskok, mus² sa pouģiŠ 

zakladacia liġta a potom plat² bod 1. 2., alebo 3.Rozmery profilu zakladacej liġty mus² zodpovedaŠ hr¼bke 

dosiek tepelnej izol§cie. Soklov§ liġta sa kotv² do podkladu pomocou zatŌkac²ch hmoģdiniek. Hmoģdinky s¼ 

od seba vzdialen® podŎa profilu liġty (hr¼bka izolantu) a typu podkladu 300-500 mm. Nerovnosti podkladu 

moģno kompenzovaŠ vkladan²m vymedzovac²ch podloģiek pod liġtu v mieste kotvenia hmoģdinkou. K 

pozdŌģnemu napojeniu l²ġt sa pouģ²vaj¼ spojky. Je zak§zan® nap§jaŠ  

zakladacou liġtu na n§roģ² alebo v k¼toch. Ak je niveleta zakladacej liġty pod ¼rovŔou funkļnej hydroizol§cie, 

je nutn® prijaŠ konġtrukļn® opatrenia na zamedzenie vnikania vzl²naj¼cej vlhkosti do syst®mu.  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Zaloģenie na latu 

Plastov§ zakladacia liġta 

Zakladacia sada 



 

 

 

 

 

3.4.  Lepenie a kladenie tepelnoizolaļnĨch dosiek 

 
Z§sady pre lepenie a kladenie tepelnoizolaļnĨch dosiek s¼ uveden® v norm§ch: STN 73 2901: 2005 

Vykon§vanie vonkajġ²ch tepelnoizolaļnĨch kompozitnĨch syst®mov (ETICS) a STN 73 0810 Poģiarna 

bezpeļnosŠ stavieb - Spoloļn® ustanovenia 

 

Na zateplenie sa pouģ²vaj¼ tepelnoizolaļn® dosky z fas§dneho bieleho a ġed®ho penov®ho polystyr®nu 

(EPS 70F, EPS 100F zodpovedaj¼ce STN EN 13 163), alebo fas§dne dosky z miner§lnej vlny s pozdŌģnou 

orient§ciou vl§kna (TR 10, alebo TR 15 zodpovedaj¼ce STN EN 13 162) pre EXCEL THERM a EXCEL 

THERM miner§l a fas§dne dosky z miner§lnej vlny s kolmou orient§ciou vl§kna (TR 80 zodpovedaj¼ce STN 

EN 13 162) pre EXCEL THERM BR miner§l. 

 

Lepenie tepelnoizolaļnĨch dosiek EPS, XPS, MW s pozdŌģnou orient§ciou vl§kna 

Na lepenie pouģijeme tenkovrstv¼ cementov¼ maltu TS SPECIAL, TS SPECIAL R alebo TS SPECIAL ECO, 
ktor¼ priprav²me podŎa n§vodu na pouģitie uvedenom na obale vĨrobku alebo podŎa Technick®ho listu 
uvedenom na internetovej str§nke vĨrobcu. Tepelnoizolaļn® dosky EPS, XPS a miner§lne dosky MW 
s pozdŌģnou orient§ciou vl§kien sa klad¼ na vªzbu. Pre podklady s nerovnosŠou vªļġou ako Ñ4 mm je 
nutn® na izolant nan§ġaŠ maltu po obvode izolantu vo vrstve max. do 2 cm s 2-3 terļami o veŎkosti dlane 
v pozdŌģnej osi dosky. Po prilepen² mus² kontaktn§ plocha tvoriŠ min. 40% plochy dosky s kontaktnou 
hr¼bkou lepidla. Pri podklade s nerovnosŠou menġou neģ Ñ4 mm sa malta na izolant nan§ġa celoploġne 
zubovou stierkou so zubom 10 - 12 mm, na miner§lnu vlnu MW s pozdŌģnym vl§knom sa vykon§ najprv 
celoploġnĨ z§ter redġou maltou a n§sledne sa pouģije hmota ġtandardnej konzistencie. Potom dosku osaŅte 
a pritlaļte k podkladu. Je potrebn® si overiŠ priamo u vĨrobcu tepelnoizolaļn®ho materi§lu, ļi neodpor¼ļa inĨ 
postup na z§klade vlastn®ho upraven®ho technologick®ho predpisu. RovnosŠ lepenia priebeģne 
kontrolujeme 2 m latou. Dosky sa klad¼ vzostupne na vªzbu a na sp§d v ploche a na n§roģiach, bez 
vyplŔovania ġk§r lepidlom z d¹vodov elimin§cie tepelnĨch mostov! Odrezky dosiek s rozmerom pod 150 mm 
u EPS, XPS a pod 250 mm u miner§lnej vlny MW nepouģ²vaŠ. 
 

 

Lepenie tepelnoizolaļnĨch dosiek EPS s obsahom grafitu ( ġedĨ polystyr®n) 

Pri realiz§cii tepelnoizolaļnĨch dosiek EPS s obsahom grafitu (ġedĨ polystyr®n) musia byŠ dodrģan® 

technologick® z§sady. Teplota ovzduġia a teplota podkladu pri realiz§cii nesmie byŠ vyġġia ako +25ÁC. 

Lepenie a stiekovanie sa nem¹ģe relizovaŠ za priameho slneļn®ho ģiarenia a na rozp§lenĨ podklad. 

Pouģ²vajte tieniace siete aby sa zabr§nilo prehrievaniu izolantu a podkladu alebo vykon§vajte pr§ce 

vtedy, keŅ nie je slneļn® ģiarenie tak® intenz²vne. Tepelnoizolaļn§ doska s obsahom grafitu, ktor§ je 

nalepen§ na podklade mus² byŠ kotven§ podŎa kotviaceho pl§nu ETICS a mus² maŠ dostatoļne ukotven® aj 

vġetky rohy, aby sa zabr§nilo deform§ci§m izolantu pri zmene tepl¹t. 

 

 

Lepenie tepelnoizolaļnĨch dosiek MW ï lamely s kolmĨm vl§knom  

Na lepenie pouģijeme tenkovrstv¼ cementov¼ maltu TS SPECIAL, TS SPECIAL R alebo TS SPECIAL ECO. 

Lepiacu maltu nan§ġame na rub dosiek pom¹cŠ zubovej stierky vģdy celoploġne. Najprv sa vykon§  

celoploġnĨ z§ter redġou maltou rovnou stranou hladidla a n§sledne sa pouģije hmota ġtandardnej 

konzistencie, ktor§ sa nanesie zubovĨm hladidlom s veŎkosŠou zubov 10 aģ 12 mm.Minim§lna hr¼bka lepidla 

by nemala klesn¼Š pod 6 mm. Lepiaca malta nesmie byŠ nanesen§ na boļnĨch ploch§ch izolaļnĨch dosiek a 

ani sa nesmie vytlaļiŠ do medzier medzi nimi. Plochu na ktor¼ sa bud¼ lepiŠ lamely odpor¼ļame pretrieŠ 

lepiacou hmotou. Lamela je vtlaļen§ do lepidla a zaist² dokonal¼ pr²drģnosŠ s podkladom. Je d¹leģit®, aby 

neboli osaden® dosky s poġkodenĨmi rohmi. 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

Aplik§cia lepenia lamely s povrchovou ¼pravou (napr. CLT1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

Kladenie tepelnoizolaļnĨch dosiek 

Izolaļn® dosky kladieme na suchĨ penetrovanĨ podklad od soklovej liġty vzostupne na vªzbu v ploche i na 

n§roģiach. Pr²padn¼ kombin§ciu izolantov je nutn® vykonaŠ v s¼lade s vyġġie uvedenou poģiarnou normou 

(nadpraģie, zaloģenie). V mieste styku dvoch r¹znych izolantov je nutn® vykonaŠ vystuģuj¼ci p§s 

zosilŔuj¼ceho vystuģenia do vzdialenosti najmenej 150 mm na kaģd¼ stranu od styku dosiek. Ak je syst®m 

ETICS v kontakte s ter®nom, alebo menej ako 200 mm nad priŎahlĨm ter®nom, je nutn® pouģiŠ 

tepelnoizolaļnĨch dosiek so zn²ģenou nasiakavosŠou (napr. XPS). Dosky sa lepia na tesnĨ zraz. Vzniknut® 

medzery medzi doskami sa vyplnia pred aplik§ciou armovacej stierky n²zkoexpanznou PU penou (do max 4 

mm ġ²rky ġk§ry). RovinnosŠ vonkajġieho l²ca izolaļnej medzivrstvy pri lepen² priebeģne kontrolujeme (2 m 

latou). Odpor¼ļa sa lepiŠ cel® izolaļn® dosky. Pouģitie zvyġkov dosiek je moģn®, ak je ich ġ²rka minim§lne 

150 mm pri polystyr®ne a najmenej 250 mm u dosiek z miner§lnych vl§kien. ZvislĨ rozmer nemoģno skladaŠ 

zo zvyġkov nad seba. Ġk§ry medzi doskami izolantu musia byŠ vzdialen® najmenej 100 mm od s¼beģnĨch 

upravenĨch neakt²vnych trhl²n a ġk§r podkladu, tieģ od zmien hr¼bky konġtrukcie prejavuj¼ce sa na povrchu 

podkladu a od rozhrania materi§lov podkladu. Existuj¼ce dilataļn® ġk§ry v podklade musia byŠ zachovan® a 

priznan® do zateplen®ho fas§dneho l²ca. Pri otvoroch sa odpor¼ļa osadiŠ izolaļn® dosky vo fas§dnej ploche 

s takĨm presahom, aby prekryli vrstvu izolantu n§sledne lepen¼ na ostenie. ViditeŎn§ ļasŠ okenn®ho ļi 

dvern®ho r§mu by mala maŠ po zateplen² zhodn¼ ġ²rku po celom obvode. Je nutn®, aby izolant rovnakej 

hr¼bky bol aj pod parapetom. Ak nie je povrch EPS dosiek do 14 dn² od nalepenia opatrenĨ z§kladnou 

vrstvou, alebo inou ochranou proti UV ģiareniu, mus² sa odstr§niŠ povrchov§ vrstva degradovan§ UV 

ģiaren²m pred vytv§ran²m vĨstuģnej vrstvy (prebr¼siŠ). Toto opatrenie je nutn® vģdy povaģovaŠ za 

n¼dzov® rieġenie a nie je preto moģn® ho dopredu zahrn¼Š do n§vrhu technologick®ho postupu 

mont§ģe. Spotreba lepiacej malty pre lepenie dosiek je 3-5 kg suchej zmesi na 1 m
2
 podŎa drsnosti a 

rovinnosti podkladu a sp¹sobu lepenia. Nalepen® dosky z miner§lnych vl§kien by nemali zostaŠ bez ochrany 

voļi zr§ģkovej vode. Na n§roģ² je vhodn® izolaļn® dosky nalepiŠ s presahom (5-10 mm) a po vytvrdnut² 

lepiacej hmoty (najmenej 1 deŔ) ich zarezaŠ a zabr¼siŠ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Poruchy ETICS vzniknut® zlĨm lepen²m a vplyvom teplotnĨch zmien 

Lepenie na vªzbu 

      Postup pre lepenie ġpalety 

Skladba dosiek okolo otvorov 



 

 

 

 

 

3.5.  Kotvenie tepelnoizolaļnej vrstvy hmoģdinkami 

 
Kotvenie ETICS by malo byŠ vykon§van® v s¼lade s STN 73 2902:2011 Vonkajġie tepelnoizolaļn® 

syst®my (ETICS) - Navrhovanie a pouģitie mechanick®ho kotvenia pre spojenie s podkladom. 
 

S technologickou prest§vkou 2 dni od nalepenia vykon§me dodatoļn® upevnenie vrstvy izolantu k podkladu 

pomocou plastovĨch tanierovĨch hmoģdiniek. V pr²pade pouģitia TS SPECIAL R je moģn® vykon§vaŠ 

kotvenie izolantu tanierovĨmi hmoģdinkami uģ 3 hodiny po nalepen². Frekvencia, typ a rozmiestnenie 

hmoģdiniek v doske urļuje projekt v z§vislosti na konkr®tnych podmienkach. 

 

Pri osadzovan² hmoģdiniek je potrebn® dodrģiavaŠ tieto z§sady: 

minim§lna technologick§ pauza medzi nalepen²m dosiek izolantu a zah§jen²m kotvenia je 48 hod²n pri 

pouģit² TS SPECIAL alebo TS SPECIAL ECO, minim§lne 3 hodiny v pr²pade TS SPECIAL R; druh a 

rozmery hmoģdinky urļuje projektov§ dokument§cia ETICS pre konkr®tny pr²pad zatepŎovan®ho objektu. 

 

ZĆKLADN£ ZĆSADY PRE KOTVENIE 
¶ dosky z miner§lnych vl§kien je doporuļen® kotviŠ hmoģdinkami s kovovĨm tŘŔom 

¶ poloha vrtu, priemer vrt§ku a hŌbka vykonan®ho vĨvrtu z§vis² od druhu pouģitĨch hmoģdiniek a 

materi§lu podkladu 

¶ os vyvŘtan®ho otvoru pre hmoģdinku mus² byŠ kolm§ k podkladu 

¶ do podkladu s dutinami alebo do podkladu z vysoko por®znych hm¹t sa vŘta bez pr²klepu 

¶  osadzovanie hmoģdinky sa vykon§va bez rozpern®ho tŘŔa, tanier je nutn® zapustiŠ o cca 2 mm pod 

l²ce izolantu 

¶ aģ po osaden² tela hmoģdinky sa montuje rozpernĨ tŘŔ zatlļen²m alebo zaskrutkovan²m 

¶ z§pustn¼ mont§ģ kotvy je nutn® vykon§vaŠ n§strojmi a postupom, predp²sanĨm vĨrobcom 

hmoģdinky (napr. ejotherm STR U) 

¶ chybne osaden§ (nepevno zakotven§, vyļnievaj¼ca, deformovan§ alebo inak poġkoden§) 

hmoģdinka sa mus² nahradiŠ novou v p¹vodnom mieste mont§ģe 

¶ otvor v tepelnej izol§cii po chybne osaden®j hmoģdinke sa vypln² pouģitĨm tepelnoizolaļnĨm 

materi§lom - ak nemoģno hmoģdinku odstr§niŠ, uprav² sa tak, aby nenaruġovala rovinnosŠ bud¼cej 

z§kladnej vrstvy 

¶ zapusten® taniere osadenĨch hmoģdiniek sa n§sledne zatr¼ do roviny vonkajġieho l²ca izolantu 

tenkovrstvou maltou, urļen¼ na vykonanie z§kladnej vrstvy. 

¶ ak kotv²me dosky z miner§lnej vlny s kolmĨm vl§knom (lamely), pouģ²vame pod plastovĨ tanierik 

eġte pr²davnĨ tanier o priemere 110 alebo 140 mm 

 

Kotvenie syst®mu do OSB dosky vykon§vame tanierikmy s vrutmi tak, aby tanierik nevystupoval zo 

stierkovan®j plochy. DŌģka vrutu by mala byŠ volen§ tak, aby sa jeho dŌģka rovnala minim§lne s¼ļtu hr¼bky 

izolantu a podkladovej dosky. 

Kotvenie syst®mu s obkladovĨmi prvkami kotvenie vykon§vame cez sklotextiln¼ tkaniu do ļerstvej malty 

tanierovĨmi hmoģdinkami s oceŎovĨm tŘŔom. Zapusten® taniere osadenĨch hmoģdiniek sa n§sledne zatr¼ do 

roviny vonkajġieho l²ca vĨstuģnej vrstvy. 

Konkr®tny druh, poļet a rozmiestnenie hmoģdiniek urļuje statickĨ vĨpoļet. Minim§lny poļet hmoģdiniek 

by nemal byŠ niģġ² ako 6 ks/m
2
 a vyġġ² ako 16 ks/m

2
 pre vġetky izolanty v pr²pade mont§ģe syst®mu 

kotven®ho s dodatoļnĨm lepen²m. U izolantu z miner§lnych vl§kien hr¼bky nad 100 mm je minim§lny poļet 

hmoģdiniek 8 ks/m
2
. Pri pouģit² hmoģdiniek pre z§pustn¼ mont§ģ so z§tkou je nutn§ minim§lna hr¼bka  

 

 

 



 

 

 

 

 

 

izolantu (100) 80 mm. Pre kotvenie izolantov (EPS i MW) do p·robet·nu a vysoko ŎahļenĨch keramickĨch 

blokov (napr. niektor® typy blokov od firiem Wienerberger, Heluz) je nutn® pouģiŠ hmoģdinky so 

skrutkovac²m tŘŔom (napr Ejotherm STR U). 

 

Pri navrhovan² kotvenia sa poļet hmoģdiniek posudzuje podŎa p§siem. 
 

 Å ZjednoduġenĨ n§vrh kotvenia je moģn® vykonaŠ u objektov do vĨġky 38 m 

 Å Budovy nad 15 m vĨġky je moģn® rozdeliŠ na 2 vĨġkov§ p§sma. Prv® p§smo sa stanovuje do vĨġky 15m, 

   nad 15 m je to p§smo druh®. 

Å Kaģd® p§smo m§ okrajov® p§sy. 

Å Na okrajovom p§se by mal byŠ poļet kotiev o cca 25% vyġġ², neģ v ploche. 

 

 

 

      

 

 

 

                      

 

 

 

 

 

         

 

Sch®ma okrajovĨch p§siem 

Zn§zornenie zaŠaģenie vetrom 



 

 

 

 

 

 

 

 

               

 

3.6.  Vykon§vanie z§kladnej (vĨstuģnej) vrstvy 

 

K vytvoreniu z§kladnej vrstvy pouģijeme tenkovrstv¼ cementov¼ maltu TS SPECIAL alebo TS SPECIAL R a 

vĨstuģn¼ tkaninu zo sklenĨch vl§kien podŎa technickej ġpecifik§cie syst®mu. Maltu priprav²me podŎa n§vodu 

na pouģitie uvedenom na obale vĨrobku alebo podŎa Technick®ho listu uvedenom na internetovej str§nke 

vĨrobcu. 

Pri realiz§ci² vĨstuģnej vrstvy a minim§lne 48 hod²n potom je nutn® zaistiŠ teplotu prostredia a podkladu v 

rozsahu + 5ÁC aģ + 25ÁC. Pri silnom vetre a za priameho oslnenia pl¹ch povrchovej ¼pravy realiz§ciu 

nevykon§vajte. PokiaŎ  s¼ dosky z penov®ho polystyr®nu EPS nalepen® bez ochrany proti UV ģiareniu viac 

ako 14 dn², mus² byŠ povrch dosiek prebr¼senĨ za ¼ļelom odstr§nenia degradovanej povrchovej vrstvy 

polystyr®nu. V prvej f§ze je nutn® previesŠ diagon§lnu vĨstuģ rozmeru minim§lne 200 x 300 mm v rohoch 

otvorov a pr²padne aj pr²davn¼ vĨstuģ o ġ²rke 300 mm na rozhran² r¹znych druhov izolantov a na Ņalġ²ch 

exponovanĨch miestach. OsaŅte do malty vġetky profily pr²sluġenstva. N§sledne sa vykon§ vĨstuģn§ 

armovacia vrstva s celoploġnĨm vloģen²m vĨstuģnej sklovl§knitej sieŠoviny s presahmi 100 - 120 mm. Na 

rohoch, ġpalet§ch a ukonļeniach cca 150 - 200 mm. Najsk¹r natiahnite maltu na pripravenĨ podklad 

s primeranĨm pr²tlakom rovnou stranou oceŎov®ho hladidla. Potom rozotrite maltu do potrebn®ho ploġn®ho 

mnoģstva zubovou stranou stierky. Do malty vloģte sklotextiln¼ vĨstuģn¼ tkaninu s protialkalickou ¼pravou a 

vtlaļte ju od stredu p§su ku kraju. ZahlaŅte tkaninu hladidlom a podŎa potreby doplŔte potrebn® mnoģstvo 

malty. CieŎom je s¼visl§ vrstva hr¼bky minim§lne 3 mm, doporuļen§ viac ako 4 mm s vĨstuģnou tkaninou v 

1/3 hr¼bky vrstvy pri vonkajġom povrchu. Vrstvu chr§Ŕte 24 hod²n pred daģŅom! Lok§lne nerovnosti (stopy 

po naŠahovan²) zrazte ġirġou ġpachtŎou aģ po zatuhnut² malty. Plat² z§kaz ploġn®ho br¼senia stierky. 

Vyrovn§vaj¼ca vrstva sa nevykon§va! Kaģd¼ Ņalġiu vrstvu lepidla, ktor§ nie je nan§ġan§ tzv. do 

ģiv®ho je nutn® vystuģiŠ opªŠ sklotextilnou sieŠkou. Miner§lnu vlnu MW odpor¼ļame opatriŠ najprv 

redġ²m tzv. nulovĨm z§terom pred vykonan²m vĨstuģnej vrstvy, t§ sa uģ rob² lepidlom klasickej konzistencie, 

ktorĨ mus² ²sŠ tzv. do ģiv®ho z§teru! PokiaŎ sa zvol² nan§ġanie malty jednokrokovo, mala by byŠ malta takej 

konzistencie, aby nedoch§dzalo k strhnutiu vl§ken z povrchu izolantu a nabaŎovaniu na lepidlo, avġak lepidlo 

nesmie stekaŠ. V pr²pade n§roku na vyġġiu mechanick¼ pevnosŠ armovacej vrstvy vykonajte rovnakĨm 

sp¹sobom s technologickou prest§vkou max. do 6 hod²n druh¼ vĨstuģn¼ vrstvu so sklotextilnou sieŠovinou. 

Pred n§slednĨm nan§ġan²m pastovitĨch hm¹t tvoriacich fin§lnu povrchov¼ ¼pravou odpor¼ļame vykonaŠ 

penetr§ciu podkladu najsk¹r po 48 hodin§ch a aplik§ciu povrchovĨch omietok 7 ï 10 dn² po aplik§ci² 

vĨstuģnej vrstvy. 

 

VĨstuģn§ vrstva pre povrchov¼ ¼pravu obkladovĨm prvkom - kotvenie vykon§vame cez sklotextiln¼ 

tkaniu do ļerstvej malty tanierovĨmi hmoģdinkami s oceŎovĨm tŘŔom. Zapusten® taniere osadenĨch 

hmoģdiniek sa n§sledne zatr¼ do roviny vonkajġieho l²ca. Ako vĨstuģn¼ tkaninu pouģijeme VERTEX R267 

A101 alebo OMFA 125/1, pr²pade inĨ podobnĨ typ pancierov® vĨstuģnej tkaniny. 

 

Sch®ma kotvenia dosiek 500 x 1000 mm 

6 hmoģdiniek/ m
2
 8 hmoģdiniek/ m

2
 10 hmoģdiniek/ m

2
 



 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

                     

Diagon§ln® p§sy 

Rohov§ liġta Odkvapn§ liġta 

Prekrytie vĨstuģnej tkaniny v spoji 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rieġenie parapetu 

Rieġenie vĨstuģnej vrstvy ġpalety Mont§ģ rohovej a priamej dilataļnej liġty 


