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ZATEPOOVACCE SYSTEM EBpS§CEL THERM

ZatepOovac?2 syst®m s izolanpomyzt peaony®EBSsTabF|lfa®gdamPhEEPS
L2sl o europsk®ho technick®ho schv8§lenia je: ETA 05/0280
ZATEPOOVACE SYSTEM EMKe@a@L THERM

ZatepOovac?2 syst®m s izolantom z miner§8lnTch dosiek es pozoc
omi etky na miner8lnej, silik8tovej, akryl 8tovej alebo siliko
L2slo europsk®ho technick®ho schv8lenia je: ETA 06/0188

ZATEPOOVACE SYSTEM EXCEL THERM R

ZatepOovac2 syst®m s izolantom z penov®ho E&PS&billoi0z oFv afna®shSd np
povrchovou témkawo st xe,] omi etky na miner8lnej, silik8tovej,
stierkovg malta je pougiti virobok TS Special R.

L2sl o europsk®ho technick®ho schv8§lenia je: ETA 09/0366

ZATEPOOVYASYSTEM EXCEL THERM BR

Kontaktnl fas§dnT zateplovac? syst®m (ETICS) s obkladovim p
dodateln® zateplenie budov. Syst®m je navrhnutl s izolantom
fas8drfys)l.o SK techni clsKirAd6/0p5ds Yadeni a

ATEPOOVACE SYSTEM EX@iBdtal THERM BR

ontaktnl fas§dnl zateplovac? syst®m (ETICS) s obkladovim p
odatol n® zateplenie budovomSysm®mej&lnayr hhaoayl sskiotml amnv | §k
2's

Z
K
d
L l o SK technick®h-Ad6/0p05®s adeni a: SKTP

SohOadom na mogn® zmeny vo virobnom pr ogdalmeomTambdachoy
virobca ETICS vyhradzuje pr8vo tecBnizankeh8§ghe ai fgipkeScciifui

virobca ETICS bez odkladu povinnl informovaS dotyln® o
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l.Vgeobecne

Technigepkesc i f ivim@dzijeavecne skladbu vonkaj g2ch kompozitnlch zatep
Mont §gny pn §ped e al i azoBavddanie sy st ®EWICS. S oh Oaammedp ok Vsa d mn @

apl i kg oma é2z e n®l o v e laslke8s kregubliky, r e g p e kpokyny Yre r eal i e§tanoven?
slovenakliledwk§rcqdnT ch tnereh.ni ckT ch

spolol nosti

EXCEL MI X, s.r.o. PR1*akysledwnc8e 495/ Bv,e M2k8§ republi ka
EXCEL MI X CZ, s. r,2&l01\elanl, laeckkdd or esppudb | i k a

SLOVENSKE NORMY:

STN 73 2901 Zhotovovanie vonkajgich tepelnoizolalnych kc
STN 73 2902 Vonkaj gie tepel noiszto®nayl n(GE TklohS)a. k tNha® rshyov ani e

zhotovovanie mechanick®ho pripevnenia na spc
STN 73 0540 (1-4) Tepelnotechnick® vliastnosti stavebnlTch kongt

budov

STN730802,04,10 Pogi arna bezpelnosS stavieb

STN EN 13162 Tepelnoizolaln® virobky pre budovy. Pri emyse
viny (MW). Gpecifik8cia.

STN EN 13163 Tepelnoizolaln® virobky pre budovy. Pri emyse

expandovan®ho polystyr®nnu (EPS). Gpecifik©§&ci

LESKE NORMY:

L S N3 20901: 2005 Prov§ d Bn vnhDj g2ch tepelnD izolaln2ch kompozitn

LSN 73 2902Vn2j0d2l tepelnhD i zolidlhm?hey8§n®mg pETHLCEI mect
kot ven?2 prpodkladpno.j enz s

LSN 73 0810Pog8rn2 bezpeBpob&| ssaaaebven?

LSN EN 1316MRepel nh izol al n2 vTirPorbTknyy spl roov I tvayvre§bontdnc® w2l r o
mi ner 8§81 n2 T $pedifikacg( MW)

LSN EN 1316WBepelnh izolaln?2 vi-PolknysproowNstvyvy &bMin® wi r o
pNnov®ho pol y#§ Speadfikeceu ( EPS)

LSN 73-10540Tepel n8& och+la8nsa bludolver mi nol ogi e

LSN 73-20540Tepel n8 och+lLa8msa RudoPvogadavky

LSN 73-30540Tepelng8 och+La8nsat Budowl poltov® hodnoty velil:i
ovhDSov§gn?



2. Z8 k| apbjm®

ETICS - (External Thermal Insulation Composite System)i vonk aj §g2i zcelpaellmio kompiozitnl
kontakthe mont ov#wnw®s tsvi e, kt or ®ho %l eil manl durérie v odhemide v®a pe lpr
budovy zvonku.

EOTAT Eur - ps&Bi pBgia pre technick® schvalovanie
ETAGT ri adi ace pokyny pre vydani e e {Guidelns for®@lrapeah Bechhical c k ® h o
Approval)

ETAeur - psk® t ec hn (Eorép@&n FechmivaBAppeowal)/dzv. eu rp-s keTer t i fi k §t

SY%| aBT&Sipriemyselnl virobok, ktorT je vybranlT virobcon
Vs y st ETGS.

VirobETIES i pr&8vnick8 alebo fyzickgootsabiala KEDr€@S,napodtho:
predpisovz aobst aral a potr EDI@S4praie K L me pt 8§d gk §y a E® uvEdavEAICS

na trh.

Poverenl z8stuPBPHWCSipir8oubcoks8 alebo fyzickgl nmesmbam EKTIOC:
zml uvnTl wizkSoanhe oni e k tparvii ontm opsrt EMCS8d r o b c u

Zhot oETIESI(r §v niebokhgic k§ osobang vipk8wBeaniu ETICS, ktor §
virobcu ETICS zabudov8va syst®m do stavby. Virobca
spoverenl mi z8stupcami virobcu ETawede egdewiu e prégek ol eall icha |
osob8ch.

Projektant ETICSi pr §vni ck§8 alebo fyzisk$8s osiolbas Sou,z vk t§a@rt § opur e
navrhuje konkr®tnu skladbs%ZEdb@R8yvmiEt ahe oak a @BbdCTE v a
p oigdavka mi z8veznTl c hohpbraeddbpr§ $noamiesso u v a § 0 v a n ecie ETIGS 4 tj.iosolga,
ktor8 zhotovuje proHTI€ERt ovYs dokument §ci u
DokumenEBCSia “bor dokumen tueedeniusnwstn®rmth KTI CS na trh.
Projektovsg doKICHResn%Baeri adokument ov, Vv ytperpadmenkyjedhotliyejf e k on
stavby svymedzen2 m konkr ®t nejdngp é devhekEnddsetn2 m navrhnut ej s |
mi estne platnich z8veznich predpisov

Izolant EPS1 f as §d n ® edxopsaknyd ozv an ®h o g epde@nhoov ®h ob ipeol | eyh&itl 38rl&8n u p o d
pre potreby tohto dokumentuv T hr ad ne T0yR) alebdEEPS 100 (F).

Izolant MW - dosky i f as §dne nidiorsekry§lznej EN13462 7 PROIGEAAR 10spozdOgnou
orienvidkom.

Izolant MW - lamely i f as §lkdmeyzmi ner §| pe dENalB h6R i TR80s kol mou ori ent §ci c
vli 8kna.

Zakladacia sada i sada pre =zalogenie ETICS sa sklad8§8 zo zakl
zakon| bopeofili seodkv a pni | kroTu.ymdkgRuUj e o0 p tviynesStl ume® kriivawindz av$ st v u
konelpm¥%r chov Y plghe BETVNCS navspodn%% hranu zalogeni abk®h €S, %
odkvapwmnaes®ho



3. Pokynypremont §¢

EXCEL THERM eps, EXCEL THERM mineral, EXCEL THERM R,
EXCEL THERM BR a EXCEL THERM BR mineral

31. Obecn® podmimomkysgprsegst ®mu ETI CS

Mont 8§89 ETI @by $ yv ynkao rnv$ Waalenss

STN 73 2901: 2005 Vykon8vanie vonkajg2ch tepelno (ETICS). al nTch ko

STN 73 2902:2011 Vonkaj gie tepelno i zoNaarhowa®i €y a1t oy i ETECS)
me ¢ h a n i lotkeRik pre spojenie s podkladom.

STN 73 0810 Poigar na be stpvied-Sp980ol n® ustanoveni a

Mont §8gne pr 8§ce musvVvrazmédyz® wvtyekpo nt&tv atn5®@ a g + 3 @dukladu) gkt e p | ot a
neuvsg§dza dokumeintaék. aFrEfPdeE s vylkamgdgais silnom vetre. N
hmoty mupddobulzreSi a chr8nen® pred nepriaznivimi atmosf G
hodin). Uveden® podmi enkydjné mh u tim@henian &dbgnardaniz&cou

pr 8&ce

32. Prcprava podkl adu
a) Pred zah§8j en 2kontrglarstvu poslkladuv ek oant§l i v® technick® bakaOeni

Sk ut ogtav podkladu Dopor ulopaneRia

Na zS8klozde?rlui npShuN o d$ilhkEsthaezaisteaie yyschnutia alebo len

VI hkT k| - .
pod ad zaistenie vyschnutia.

Zapr8§8§geni podkl { Ometenie alebo umytie tiakovou vodou.V)

Odstr §nenttleakovoavedowns’pr 2 sadou Vv hodah pri)striédkoyzi); sniytiea c i

Mastnoty na podkladu
ynap | istou wvddau® o v o u

Znelistenie odd{pojrgsnenie oddebRowhasemar all relboh pr o paraus @ ak divt

ale.bo .inlmini sep !ist:hipstriiedkovz);umytie!istou tlakovou vodou.

prostriedkami

Vikvety na vysu Mec hani c k8& eond set;r omettleknvbuav,odouuanytie

podklade

= ] . Mechani ck® odstr8nenie; ometenéberepréfpiaddei

P | Y < . N

migsl:az galoalrlalpuj ¥c el i g &uj vicpodkadadejimemoes S 200 Kk Pavyzree@uyg cha i st e S
h mt

Mech, ligajn2k, |Mechanick® odstr8nenie po zvlhlen2 podkl adu

napadnutie prostriedkami; n&§sledne zaisti$S vyschnutie.

Akt2vne trhliny|ETICS nevykong&va$S, kpm?niend®y drei ku ua |iemh usan

VRuj %ce Yl inky penetr8cie podkl 4

Pos%di S spe
Tch vrstiev a pr2padn® vyrovnanie p

Nedostat ol nd su nes¥%dr gn

Mi estne al ebo caenlioeplvohgond& ovuy rhonvont ou zai sSuj %

Nedostatoln¥ ro hodnote 200 kPa.”

Nerovnorodos§S, Napustenie podkladu penetralnim prostriedkao




1)Po | isten?2 tlakovou vodou mus? podklszdnpaSed apli k&ciou ETICS dosta
2)Pred pougit2m chemicklch |istiacich prostriedkov kontaktujte virob
3Y)Priedugn® neakt2vne trhliny sa vyplnia napr | epiacou hmotou. Zmrg$s
dut 8)s,% miae z8vadu. Existuj %ce dilata|ln® gk8ry v podklade musia bysS
potrebys anovan®.

4O0dpor %l a sa priemerng s%drgnosS naj menej 200 kPa s t1Tm, ge naj men
mi estneho vyrovnania alebo reprofil cie vhodnou hmotou mus2 byS za
55Pr2pustng§ nerovnosS podkladu pre |l epenie bez kotvenia je 10 mm / m

bVvget ky prvky na podkl|l mdat §kt EF®CSnembgRaj oy mohl i S
tepel n® mosty, s a musia demontovas. I ch spatnsg mont
pogiadavi¢lecthhepelkieh a pogiarnych nori em.

c)Vget ky pr8ce, ktor® zvyguj Y kwlnhakno8s Ss pdoodsktl aatdoul, n Trmru spirae d
podkl ad mohol vyschnwuS.

d)Ak sa vykon8va mont8¢g ETICS u novostavieb, mus?2 byS ¢
ktorTch doch8dza k zabudovaniu technologickej vyskchaost ®

33. Zalogenie ETICS a mont8g soklovej (zakl

Zalogenie zatepOovacieho syst®mu mus2 byS vykonan® v s
STN 73 0810 PogiarnaSpekpkh®osStahaveaba.

Mognosti &gk p®ka
1.Na 2z 8kl adeyksokntagpdgjlivas hkmgobRou podOa STNrleSmr:BTIE@S

mogno vykona$S zallogweo ej zaalploadjddiiem | i gty a izolantu z
220ubovoOne izolantom z MW a EPS v pr2pade poudgvkyt i a pl
STN ISO 13 785-1 . T8to |ligta je aj dostatolne tuhg, |l 2m pris
kovovich 12¢gt dr g2 aj tvar kol mo k rovine podkl adu. M§

tepelnl most tohtoapngkpueERA|jCPejPpdetierateOnosS fassgd
typ, BASIC. Spojkyyas#ataGaui eoll@ovgqygink

3. Do kovovej zakladacej ligt y t ak, ge prwl greackej enimal eOpe5nTm od zakl a
MW.Potomj e mogn® Nal ej pokralovaS izolantom z EPS.

4.Zal ogenie ETICS pomoc@dwbonwon®Ed niejoll antyom z MW a EPS.

pri dodr gan? z8khmntdblka pOkmaeémé&jy vrstvy na spodnej str
8 mm.

5Pougi tzakadacgfsyrady. OubovoOne izolantom z MW a EPS.

Toto riegenie je podobn® predch8dzaj %cemu, nmajpoddad,N ni e

mi era pr8&8cnosti, najm?® v nigg2ch Yr ow8kiladmezalvo$diviya nk
strane zalogenia mus?2 byS minim8lne 8 mm.

6.M1 ge byS zalogen® pod ter®nom, va|lginou izolantom z X
priebegne OubovoOne izolantom z MW alebo oE®PBo Tatd apt
vl astn®ho izolantu na fas8de je rovnakg§. V opalnom pr
zakladacia |ligta a potBmzménry 2phofdi Ilu 2ak | aadaecbeoj 3l.i gty
dosi ek tepelnev§ ilziogt8ac isca kSwtkM20 do podkl adu pomocou za
od seba vzdialen® podOa profilu | i-§00ym.(Neroviostkpadklada ol ant |

mogno kompenzovaS vkladan2m vymedzovac? ah hpdinkbu.okgi ek
pozdOgnemu IR@pojseanipwug2vaj ¥ spojky. Je zak8zan® nap8ja
zakladacou |ligtu na n8rog? alebo v k%¥%toch. Ak je nivel
je nutn® prijaS kongtruk| n® vozplatmaejn¥kcae jn av | zhaknoesdtzie nd ce svyns



Pl astov§

zakl adaci

Zakladacia sada

Lepici hmota

Lepici hmota Tepelna izolace

sststesiececs

/ Zakladaci profil

Okapni profil

a

Povrchova Uprava

Podklad

|zolant

Vyztuzna vrstva

Plastova zakladaci lista

Povrchova tprava

Minimainé 200 mm

Armovaci stérka

Armovaci sitka

Izolant

Montazni lat

ARNRNRIWAN

Okapnicka

™ Minimaini tioustka 8 mm




3.4. Lepenie akladenietepelnoi zol al nTch dosi ek

Z § s aprg lepenie a kladenie tepelnoi zol al nTch dosiek s% uveden® Vv norm
Vykon§wankajeg2ch itzpledinmi ch kompozitnich syst®mov (ETI C¢
bezpel nos S-Sptod wil m® ustanoveni a

Na zateplenie sa poug?2vaj % tepddhanodgead®ad nPedos®yo zp ofla
(EPS 70F, EPS 100F ENdABvedsBj)%ceal DM fas8§dne dosky z |
orient §ci ORiI10,valelKTR 45 z(o d p o v e GBN Eflcl8 162) pre EXCEL THERM a EXCEL
THERM miner 8l a fas8dne dosky z miner 8l aegdpola@BNs “ukoel n
EN13162) pre EXCEL THERM BR miner 8l

Lepeniet epel noi zol alERS X5 MWss ippckzd Ognou orient8ciou vl 8&kna

Na | epenie poudgijeme t en&SRECIAL VSSPECHAMR aldbh®NSBPEGHRL ECO, T

ktor% priprav?nmea ppadudpriendngenacabale vi robku alebo podOa Tec
uvedenom na internetdepel mairZolkaBPS&RSdad cuiyner §1 W dos ky
spozdOgnou oriens&ckbad¥l Bhi @A zboer Pveo PDak |l adlygsu akoc
nut n Geolamat n an § gpa Sbvoaeaizokaniu vo vrstve max. do2cms2-3 t er | ami o veOko.
vpozdOgnej Posiprddmekse.nkontaktng plocha tvor ikBntakthou. 40 %
hr ““bkou .Pegoikhdesner ovnos Sou men gsamaltamrea iNZolmamt njanne§ga c
zubovou stierkou so zubom 10 - 12 mm, na minevMBsmaz vOguym vI §8knom sa vy
celoplognlT z8ter redgou maltou a n§8§sledRetem Qgoskuj esa
a pr i tpbdalddu.@ e k p otsicevoenr® S pr i atepeinoiz oM Tarl m®hw mad cepd rgYllg | i
postup na z8kl ade vl astn®ho upraven®ho technologick
kontrolujeme 2 m | atou. Dosky sa kbplecche vaz osa ump®ro gniaac
vypl Rovania gk8&r Il epidlom z dtvodov el rozmerongpod 1&60mmepel nT
UEPS, XPSapod250mmumi ner 8§l nepepboy?2 MwS.

Lepeniet epel noi z ol a|ERS cobsadomgiafétk( @l ysn)yr ®

Pri reali z8ci.i tepel nwibsalhalmn Tgrhafddsi ekgeERPS pol ystyr ®
technologi Jlke®|l ngaadw.zpldpitaa podkl adu pri realiz8cii nes:¢
Lepenieasti ekovanie sa nem!georelnegonv@Sorzgi poepiednl podkl

Poug2vajte tieniace siete aby sapodkladurag mibloo vykemBivay a4 mi
vtedy, keN nie je slnel n@legiedrneon izeo | mdbka@midmafigklaz ¢ v & ej e
nal epnean podkl ade mus?2 byS kotven§ podOa kotviaceho pl §i
vgetky rohy, aby sa zabr8nilo deform8ci 8m izolantu pri

Lepeniet epel noi zol a|MAMiddmelgoksoilenki m vI §knom

Na | epenie pouglti emmenenk&vmat t uPECRBL B&BLCTSSRPECIATECO.S
Lepiacu maltu nan8game na rub dosiek pNapvsR vwkownesj
celoplognl z8ter redgou mala oo 8 srloevdnnoeu Issmiortgan a @t @he daadr i dc
konzistencie, ktor§ sa svaeniksoiseSozuabgouviiaminmioam@ il o ldepidiar Yb k a
by nemal a kImeslne¥pS apcoad néal t a nesmi e byS nanesen§ na boln
ani sa nesmie vynmetzadimi.Plocia maedkiter ¥%» sa obddor Lep:mnsSr il eaSne
lepiacou hmotou. Lamelaj e vt | all emi8d ldaod ak cradlst2 ppodk g ma o &. Je dtl e
neboli oskydpan@®k dabenT mi rohmi



Ap | tiklgpenialamelyspovr chovou (ngp.rCa™)o u

1. Povrch, na ktory sa lepi 2. lepidlo sa musf pripravovaf podla 3. lepidlo sa na povrch lamely
izolaéna lamela musf byt navodu od vyrobcu lepidla. Je mozné nanéia celoploine zrubovym
ocisteny a bez viditelnych pouzit lepidlo, kioré sa tandardne hladidlom s rozmerom zubov
nerovnosti na povrchu. pouziva pri izolovanf vonkajgich stien. 10mm alebo 12mm.

4. lamely opatrne lepime na 5. Lamely CLT C1 doporugujeme 6.V pripade prestupov cez
strop, aby sa mechanicky aplikovaf na vazbu - striedavy spdsob stropny konstrukciu je nevyhnuiné
neposkodila pohladové strana  lepenia. zamedzit vzniku tzv. prézdnych
vyrobku. miest bez izolacie, presnym

formatovanim vyrobkov.

7. Z dévodu zamedzenia 8. Gardzovy alebo pivniény strop by mal byt nastriekany farbami, kioré s na
vzniku tepelnych, akustickych  to urgené a v stlade s navodom vyrobcu dekoranej vrstvy alebo farby.
mosiov a zabezpedenia Odpori&a sa pouzivaf farby (vrstvy) s pérovitou struktdrou, aby sa zwysili
poziarnej odolnosti, zvukovo izola&né vlastnosti konstrukcie. Takéto druhy farieb so v ponuke

je nevyhnuind aplikacia ajna  vyrobcov zateplovacich systémov.
stropné prieviaky resp. nosniky.



Kladenie tepeln 0 i z o | adosidkc h

l zol aln® dosky kladieme na suchlT penetrovanl podkl ad o
n8rogiach. Pr2padn% kombin8ciu izolantov je nutn® vykoa
(nad pragi e, zalogenie). V miestev stgkunutm®c hvy kpbSmsa $c hv
zosil Ruj Yaceho vystugenia do vzdialenosti naj menej 150
ETI CS v kont akte S ter ®nom, alethoT menejy ®mkm, 2j0® mut

tepelnoizolabnkoBh géasuekasi XBRShvo®dSeslky(sBapli epia na tesn
medzery medzi doskami sa vyplniapredapli k 8ci ou ar movacej s tUpgenokfdomaxzkoexp:

mm g2r kyRogkB8ogyS$ .vonkajgieho |l 2ca izolalnej medzivrstvy
latou). Odpor Y% a sa |l epi S cel® izolaln® dosky. Pougitie zv)
150 mm pri polystyr®ne a naj menkfki&0. mhviusldbsi ekmer mn
zo zvygkov Ghk8dysembdzi doskami izolantu musia byS vzdi:
upravenlch neakt2vnych trhl2n a gk8r podkladu, tieg od
podkladuaodr ozhr ani a materi 8l ov podkladu. Existuj %ce dil at
priznan® do zatepl ePr®h oo tfveaos Sodcrhe hsca lo2dcpao.r ¥4l a osadi S i zol
s takim presahom, aby prekryén%vmastost érziodanvVudintedbrd

dvern®ho r&mu by mala maS po zateplen2?2 zhodn¥% g2rku p
hr abky bol aj Mkdnipearjapgepomrch EPS dosiek do 14 dn?2 ¢
vrstvou, alebo i nou ochranou proti Uuv g¢giareniu, mu s 2 sa o0ds
giarenzm pred vytv8ran2zm WJis tou gonpeajt rems tevy e( pnruetbnr@asv &4J
n“dzov® riegenie a nie je preto mogn® bgi dio®h@®dpo gztathj
mo n t § $petreba lepiacej malty pre lepenie dosiek je 3-5 kg suchej zmesinal m>podOa drsnost
rovinnost.i podkl adu a spl!sobu | epenia. Nal epen® dosky
voli zr 8gkovej vwohdeed n @ ai zno§l raol gi?® jdeos ky-l1Balmepi & Pop ved al
|l epiacej hmoty (najmenej 1 deR) ich zarezaS a zabr%si S
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35. Kotvenie tepelnoizolalnej vrstvy hmogdi

Kotveni e ETI CS by malo byS vykon§8van® v sw¥% ade s STN 73
syst®my (EaAVvICIBQvanie a pougdgitie mechani gokkiadaom. kot veni a |

S technologickou prest8vkou 2 dni od ntaizelpnaik poaklaguy k o n 8 ir
pomocou plastovich tanierovich hmogdiniek. V pr2pade
kotvenie izolantu tanierovl mi hmogdi nkami ug 3 hodin)
hmogdini ek v doskei aulrd wutjie ma o erkkr &t ryovh podmi enkach.

Pri osadzovan2? hmogdiniek je potrebn® dodrgiavaS tieto
mi ni mg§l na technologick8 pauza medzi nal epen2m dosi ek
pougit? TS SPECI AL alebo TS SPHMBECIVALprECOademi S mSPEEI Al
rozmery hmogdinky ur]luje projektovs8 dokument 8cia ETICS

9 dosky z miner8&8lnych vlIg8kien je doporulen® kotvi$S hn
poloha vrtu, prie me r vrt8ku a hObka vykonan®ho vIivrtu z§8vi
materi 8l u podkl adu

T os vyvRtan®ho otvoru pre podddadg di nku mus2 byS kol m§ k
do podkladu s dutinami alebo do podkladu z vysoko g

1 osadzovanehmogdi nky sa vykon8va bez rozpern®ho tRRa, t
|l 2ce izolantu
9T ag po osaden? tela hmogdinky sa montuje rozpernl tF

f z8pustn¥% mont §¢g kotvy e nutn® vykong§vwabBr onb&sotm o j
hmogdinky (napr. ejotherm STR U)

1 chybne osadens§ (nepevno zakotveng, vyl ni evaj %ca,
hmogdinka sa mus2 nahradi S novou v ptvodnom mieste
1 otvor v tepelnej i zol §chimogsaniwégpbnd peadéen® zol al
materi-Bkomemogno hmodgdinku odstrg&ni S, wuprav2 sa ta

z8kl adnej vrstvy

9 zapusten® taniere osadenich hmogdiniek sa n8sledn:¢
tenkovrstvou mayKomuaniuve | 28R adinej vrstvy.

1 ak kotv2me dosky z miner 8l nej viny s kolmim vl 8§kn:
egte pr2davnl tanier o priemere 110 alebo 140 mm

Kot venie ¢so®3BRdnsky vy kon§vame & armmidak,iakyntgnierik nevystupoval zo
stier kplvamn®y . DOgka vrutu by mala byS volen§ tak, aby
izolantu a podkladovej dosky.

Kotveni e syso@®kbadopwkamik ot veni eamegkpn§k | ot e x tlidrns#natyekjani u
tanierovimi ftoeObivRR@mpusten® taniere osadenlich hmogdi

rovinyvonk aj gi eho | 2ca vistugnej vrstvy.

Konkr®tny druh, polet a rwrzlmijestsnteat iec himoyldp mli etkk Mi ni
by nemal byS ni gg?a akwypakap®s ksknf mr e vget ky izolanty v pr2pa
kotven®ho s dodatolnTim lepen2m. U izolantu z miner§lny

hmogdi ni €k Brikspaugi t?2 hm#gomoni 8§ poezg€hastjne nutng mi



izolantu (100) 80 mm. Pre kotvenie izolantov (EPS i M)
bl okov (napr. niektor® typy bl okov od firiem Wiener
skrutkovac?2 m t RRom (napr. Ejotherm STR U)

Pr i navr hovasn®2 pkooltevtenhhmogdi ni ek posudzu
A ZjednodugenT n8vrh kotvenia je mogn® vykonaS u objek
A Budovy nad 1§n® wvogédglj8 ma 2Ppv§ @nkoo asBao pst mado v I gky

nad 15 m je to p8§smo dr uh®.
A Kagd® p&§smo m§8 okrajov® p8sy.
A Na okrajovomSp §od ey kmali ey oedgca pPEwchggg?

Sch®ma okrajimvich p

ZnSzornzabiageni e vetror




Sch®ma kotvenia dosiek 50

6 hmo igkdinh 8 h mo ield mn 10 h mo ¢ dek/m”
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36. Vykom&ve z8kladnej (vistugnej) vrstvy

K vytvoreniu z8kladnej vistvy pougijeme tenkovrstv¥% ce
vistugn¥% tkaninu zo sklenTch vlIgkienl popdPai peatthimekppd
na pou(denomenaabalevT robku alebo podOa Technick®ho | istu u
virobcu

Pri realiz8ci2 vistugnej vrstvy a minim8I| nepocdkliddutnod?2 n
rozsahu + 5AC ag + 25AC. Poi osiheamavetifehapaoaar @ho\ae
nevykon8vajte. Ppoekri cavO® h os Yp d&PBysskt yyer pRenno® hlreazny pr ot i uv ¢gi
ako14 dn2z, mu s 2 byS povrch dosiek prebr¥%senl za Yl el ol

polystyr ®nupr wej f &8ze je nutn® previesS diagon§8lnu vistug
otvorovapr 2 padne aj pr2davn% vistug o g2rke 30Mmammahg?2ch:
exponovanich miestagh.vg®s &Nt dpudémndd dpaeadrse sa vykons§

armovacia vrstva s celoplognim viogen2zm vFEs20mgmMaj skl

rohoch, gpal et 8ch a0 -u2kOlomm.enNajcdhk tcrcanalthi ahnite maltu n
spri mer amlkmmmprrr2otvinou stranou oceOov®ho hladidl a. Pot om
mnogstva zubovou stranou stierky. Do paotiyalvkalgit ek ¢ k | %
vtlalte ju od stredu p8§su kuakpapg®a PBahtaeNyedophRiBUPpI
malty. CieOom je s¥%visl8 vrstva hr ¥%bky vmisntiumsnlonue t3k amn,
1/ 3 hr¥abky vrstvy pri vonkajgom povrchu. Vrstvu chr §Rt
po nrhaoSaan2) zrgphaeh@gdomouzat uhPnluatt22 nzaSlktayz. pl ogn®ho br Y%
Vyrovn8vaj sca vrstva sa nevykonS8val Kagd¥% Nal giu vr st
giveho je nutn® vystugi S oNianSe rssdIndwW ewlprod bame i efadbui S
redg2m tzv. nulovim z8terom pred vykonan2m vistugnej v
ktorT mus?2 2sS t A2Rwkidcad Giav@ho | 2jgdmeskmBdgkaonvioe mmaallatakepy by S
konzistenci e, aby nedoch§dzalmowr shu hinaudliantvd 8k emakaOovaniu

nesmie ¥teokaPade n8&8roku na vyggiu mechanick¥% pevnosS
splsobom s technologickou pres$s8ulgots mastvdos6 betdhecx
Pred ng&8sledniTm nang8§gan2m pastovitich hmdpot %oghawrash
penetr8ciu podkladu najsk?r po 48 hodind®chdnd ppl iakp8d i
vistugnyej vrsty

Vistugng vrstehowpw¥eY%proavu ovikdm -akdootwiemipameyglan&wk!| ot ext i
tkaniu do | er stmaéjty tanierovl mocehOoovgRdodepmst esn® taniere o
hmogdiniek sa n8sledne zatr% do roviny vonkajgieho | 2
Al101 aleboOMFA1 25/ 1, ipn? pmalceobnT typ pancierov® vistugnej tKk
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